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CERTIFIKAT TYPU MERADLA
& 154/1/142/22 zo diia 24. 8. 2022

Slovensky metrologicky ustav v sulade s ustanovenim § 6 ods. 2 pism. k) zdkona ¢. 157/2018
Z. z. 0o metroldgii a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov (d’alej
len "zakon") na zdklade Ziadosti ¢islo 361812 vydava podla § 56 ods. 1 zakona toto rozhodnutie,
ktorym

schvaluje typ meradla

Nazov meradla: Snimac¢ preteCeného mnozstva tekutin — meracia trat’ so Skrtiacimi
organmi
Typovy rad meradla: MATTECH
Ziadatel’: MATTECH, s.r.0., K Myslivné 7/2183, 708 00 Ostrava,
5 Ceska republika
1CO: 47973064
Vyrobca: MATTECH, s.r.0., Ceska republika

Tymto certifikatom sa podla § 20 ods. 1 zakona potvrdzuje, Ze uvedeny typ meradla vyhovuje svojimi
technickymi charakteristikami, metrologickymi charakteristikami a konStrukénym vyhotovenim
poziadavkam na dany druh uréeného meradla ustanovenymi v prilohe ¢. 47 ,,Prietokomery ako ¢leny
meracov tepla® k vyhlaske UNMS SR ¢. 161/2019 Z. z. o meradlach a metrologickej kontrole.

Tento certifikat sa vztahuje vyhradne na funkcie a aplikacie, ktoré nie su Specifikované v Nariadeni vlady
SR ¢. 145/2016 Z. z. o spristupnovani meradiel na trhu, prilohy ¢. 3 (MI-001) a prilohy ¢. 6 (MI004),
ktorym sa prebera smernica Eurépskeho parlamentu a Rady 2014/32/EU z 26. februara 2014
o harmonizacii pravnych predpisov ¢lenskych §tatov tykajucich sa spristupnenia meradiel na trhu.
Zakladné technické charakteristiky a metrologické charakteristiky meradla a vysledky technickych skaSok
a zisteni o splneni poziadaviek na dany druh meradla su uvedené v protokole ¢. 027/300/142/22 zo dha
23. 08. 2022 vydanom Slovenskym metrologickym ustavom.

Uvedenému typu meradla sa pridel’'uje znacka schvaleného typu:

TSK 142/22 - 154

Dovozca je povinny podla § 12 ods. 3 zdkona umiestnit’ na meradle znacku schvaleného typu a podla
§ 26 ods. 4 zakona zabezpecit’ prvotné overenie meradla pred jeho uvedenim na trh.

Platnost’ do: 24. augusta 2032

Poucenie: Proti tomuto rozhodnutiu moZno podat do 15 dni odo diia jeho doruCenia odvolanie na Urad
pre normalizaciu, metrologiu a skuSobnictvo Slovenskej republiky, Stefanovicova 3, P.O.BOX 76, 810 05
Bratislava prostrednictvom Slovenského metrologického ustavu.

Ing. Maro$ Kamensky, MBA
generalny riaditel
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Snima¢ preteCeného mnozstva tekutin — meracia trat’ so Skrtiacimi organmi typovej rady MATTECH , je
zalozena na principe merania diferenéného tlaku na vlozenej prekazke (Skrtiacom prvku nazyvanom
primarny prvok) do potrubia meracej trate tiplne zaplneného prudiacou tekutinou.
Meracie trate su Standardne konsStruované s tromi zakladnymi tisekmi:
- vstupny usek, ktory zahriiuje potrebnu dizku alebo &ast’ upokojovacieho priameho potrubného useku
pred primarnym prvkom,
- meraci usek, ktory zahriiuje primarny prvok vo vyhotoveni centricka clona, dyza ISA 1932, alebo
Venturiho trubica s prislusnymi odbermi tlaku,
- vystupny usek, ktory zahriiuje potrebnt dizku alebo ¢ast’ upokojujuceho priameho potrubného tseku
za primarnym prvkom.

Nazov meradla: Snima¢ prete¢eného mnozstva tekutin — meracia trat’ so $krtiacimi organmi
Typovy rad meradla: MATTECH

Variant | Popis vyhotovenia
A Meracia trat’ s centrickou clonou s kitovymi — komorovymi odbermi tlaku
Meracia trat’ s dyzou ISA 1932 s komorovym odberom tlaku
Meracia trat’ s centrickou clonou s kiitovymi — bodovymi odbermi tlaku
Meracia trat’ s dyzou ISA 1932 s bodovym odberom tlaku
Meracia trat’ s centrickou clonou s prirubovymi odbermi tlaku
Meracia trat’ s centrickou clonou s odbermi tlaku vo vzdialenostiach D a D/2
Meracia trat’ s klasickou Venturiho trubicou s plechovym zvaranym konfuzorom
Meracia trat’ s klasickou Venturiho trubicou s obrobenym konfuzorom
Meracia trat’ s klasickou Venturiho trubicou s odliatym konfuzorom
Samostatna centrickd clona s bodovymi alebo komorovymi odbermi tlaku
Centricka clona alebo dyza s bodovymi alebo komorovymi odbermi tlaku s tisekom potrubia
o dizke 2D pred primarnym prvkom
Dyza ISA 1932 s bodovymi alebo komorovymi odbermi tlaku privarena do potrubia s priamym
tisekom potrubia o dizke 2D pred primarnym prvkom
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Zakladné technické udaje:

Maximalny pracovny tlak meraného média: 40 MPa
Maximalna pracovna teplota meraného média: 675 °C
Pracovna poloha: vodorovna, alebo zvisla

Podrobnejsie technické charakteristiky st uvedené v protokole ¢. 023//300/142/22

Zakladné metrologické charakteristiky

Podla bodu 2.1, c¢asti D, prilohy ¢. 47 ,Prietokomery ako c¢leny meraCov tepla®, k vyhlaske
UNMS SR ¢&. 161/2018 Z. z., je najvicsia dovolena chyba prietokomerov ako &lenov merada tepla + 5%.
Podrobnejsie poziadavky na metrologické charakteristiky st uvedené v protokole ¢. 023//300/142/22

Overenie meradla:

Overovanie sa vykonava podla: ¢ast’ D, bod 4, prilohy ¢. 47 k vyhlaske ¢. 161/2019 Z. z. a prislu$nej Casti
normy STN EN ISO 5167:2005,

Cas platnosti overenia je podla polozky 3.5 b), prilohy ¢. 1, k vyhlaske UNMS SR ¢&. 161/2019 Z. z.
4 roky.

Umiestnenie overovacej znacky:
Meradlo, ktoré splna technické a metrologické poziadavky, sa oznaci overovacou znackou a zabezpeci
zabezpecovacou znackou podl'a popisu uvedeného v bode 10 protokolu ¢. 023//300/142/22 .

Tento certifikat moze byt rozmnozovany len cely a nezmeneny.
Rozmnozovat jeho casti mozno len s pisomnym suthlasom Slovenského metrologického ustavu.
Certifikat je vyhotoveny v dvoch rovnopisoch, jeden pre zdakaznika a druhy pre Slovensky metrologicky ustav.
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Slovensky metrologicky ustav
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PROTOKOL

O POSUDENI TYPU MERADLA

Nazov meradla:

Typovy rad meradla:

Druh meradla:

Znacka schvaleného typu:

Vyrobca:
Obchodné meno:
Adresa:

Ziadatel’:
Obchodné meno:
Adresa:

Cislo protokolu: 027/300/142/22

Revizia 0

Snimac preteCeného mnozstva tekutin — meracia trat’ so

Skrtiacimi organmi

MATTECH

podla Prilohy €. 1, polozka 3.5 b) a Prilohy €. 47 k vyhlaske €.

161/2019 Z. z.

TSK 142/22-154

MATTECH, s.r.o.
K Myslivn€ 2183/7
708 00 Ostrava, Ceskéa republika

MATTECH, s.r.o.
K Myslivneé 2183/7
708 00 Ostrava, Ceskéa republika

Cislo ilohy (poZiadavky): 361 812

Pocet stran: 19

Pocet priloh: 0

Datum vydania: 23.08.2022

Vypracoval: Skontroloval: Schvalil:

Vysledky skusok sa tykaju iba predmetu skusok a nenahradzuju iné dokumenty.
Tento protokol moze byt rozmnozovany len cely a nezmeneny.

F09-PS08/03
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Popis historie protokolu k certifikatu typu meradla

Znacka schvalenia Dat Strueng i vvdani
typu/ Cislo protokolu atum rucny popis vydania
Zakladné vydanie certifikatu typu pre Snimac
TSK 142/22-154 preteCeného mnozstva tekutin — meracia trat’ so
023/300/142/22 Skrtiacimi organmi typovej rady MATTECH,
spolo¢nosti MATTECH s.r.o. Ostrava, CR.

1. VSeobecné ustanovenie

Tento protokol je podkladom na vydanie rozhodnutia o schvéaleni typu meradla: Snimac
preteCeného mnoZstva tekutin — meracia trat’ so Skrtiacimi orgdnmi, podl'a § 56 ods.1 zékona ¢.
157/2018 Z. z. o metroldgii a o zmene a doplneni niektorych zdkonov, v platnom zneni (d’alej len
»zakon 157/2018 Z. z.*), Slovenskym metrologickym tstavom.

1.1 Rozsah posudzovania

Meradlo svojim charakterom zodpoveda: uréenému meradlu podla polozky 3.5 b), prilohy
&.1 k vyhlaske UNMS SR ¢&. 161/2019 Z. z. o meradlach a metrologickej kontrole v platnom zneni
(dalej len ,,vyhlaska 161/2019 Z. z.”). Meradlo je pouZivané v oblasti merania prietoku a
preteCeného mnozstva tekutin ako prietokomernd ¢ast meracov tepla.

Meradlo bolo posudzované z hPadiska technickych a metrologickych poziadaviek na dany
druh meradla ustanovenych predpisom:

Priloha ¢. 47 ,,Prietokomery ako ¢leny meracov tepla® k vyhlaske 161/2019 Z. z..

1.2 Udaje o technickej dokumentacii pouZitej pri posudzovani

Pri posudzovani meradla v rdmci schvalenia typu meradla boli preStudované a odborne posudené

nasledujice dokumenty vyrobcu:

e Katalog vyrobku a sluzeb MATTECH — firemny prospekt, roc¢nik 2003 (Cesky jazyk) 18 stran

e Technicka dokumentace, ,,Kotouc viceotvorové clony do métici trasy DN350 PN40“, Oktéber
2010 — Sprievodna dokumentacia k meradlu (Cesky jazyk) 14 stran.

e Wet Gas Flow Measurement with Conditioning Orifice Meter, Flow Test Data Book and Flow
Handbook — Reference manual Rosemount, February 2006, Metodika vypoc¢tu hmotnostného
prietoku Stvorotvorovou clonou, (anglicky jazyk) 39 stran.

Technickd dokumentacia predlozend na konanie o schvaleni typu meradla je ulozena v oddeleni
tlaku a prietoku Slovenského metrologického tistavu Bratislava.

1.3 Udaje o dokladoch pouzitych pri posudzovani

V ramci procesu schvalovania typu meradla boli pri posudzovani splnenia technickych

a metrologickych poziadaviek na dany druh pouzité nasledujuce dokumenty:

e  Certifikat o schvaleni typu méfidla ¢. 1631/93/20 Revize 1%, zo dia 27.7.2010 pre snimac
preteCeného mnozstva tekutin — meracia trat’ so Skrtiacimi organmi typova rada Mattech, so
znackou schvélenia typu TCM 142/93-1631 (Cesky jazyk) 17 stran.

e C(Certifikat typu meradla ¢. 140/142/12 zo dia 3. aprila 2012 pre snimac preteCeného mnozstva
tekutin — meracia trat’ so Skrtiacimi orgdnmi typova rada Mattech, so znackou schvalenia typu
TSK 142/12-139 (slovensky jazyk) 22 stran.

e _Rozhodnuti  oprodlouzeni  platnosti  schvéaleni typu  stanoven¢ho  méfidla
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¢. 0111-RP-C020-20, zo diia 29. jina 2020 (Cesky jazyk) 2 strany.

e Kalibracny certifikat ¢. 721/2008 zo dia 14.10.2008, Kalibra¢ného laboratéria vodomernych
meracov VUVH Bratislava, predmet kalibracie — Venturiho trubica DN250, 1 strana.

e Kalibra¢ny certifikat ¢. 733/2009 zo dna 7.4.2009, Kalibracného laboratéria vodomernych
meracov VUVH Bratislava, predmet kalibracie — segmentova clona DN300, 1 strana.

e Kalibra¢ny certifikat ¢. 734/2009 zo dna 7.4.2009, Kalibracného laboratoria vodomernych
mera¢ov VUVH Bratislava, predmet kalibracie — Stvorotvorova clona DN300, 1 strana.

e Kalibracny certifikat ¢. 735/2009 zo dia 7.4.2009, Kalibracného laboratéria vodomernych
meracov VUVH Bratislava, predmet kalibracie — centrickd clona DN300, 1 strana.

e Potvrzeni o ovéfeni stanoveného meéfidla ¢. 1567/15 zo dna 20.7.2015, Autorizovaného
metrologického strediska MATTECH, s.r.0., s ¢islom znacky K65, centrickd clona DN250,
8 stran.

e Potvrzeni o ovéfeni stanoveného meéfidla ¢. 2354/19 zo dna 11.6.2019, Autorizovaného
metrologického strediska MATTECH, s.r.0., s ¢islom znacky K65, centricka clona DN50,
4 strany.

e Potvrzeni o ovéfeni stanoveného méfidla ¢. 2355/19 zo dna 11.6.2019, Autorizovaného
metrologického strediska MATTECH, s.r.o., s ¢islom znacky K65, centrickd clona DN100,
4 strany.

e Potvrzeni o ovéfeni stanoveného meéfidla ¢. 2654/21 zo dna 12.5.2021, Autorizovaného
metrologického strediska MATTECH, s.r.o., s ¢islom znacky K65, centrickd clona DN125,
8 stran.

Kopie pouzitych dokladov pri posudzovani st ulozené v oddeleni tlaku a prietoku Slovenského
metrologického ustavu Bratislava

1.4 Udaje o vzorkach uréeného meradla

V ramci konania o schvaleni typu meradla boli na zaklade § 56 zakona €. 157/2018 Z. z., posudené
vysledky skuSok predlozené ziadatelom o schvélenie typu meradla — Snima¢ preteceného
mnozstva tekutin — meracia trat’ so Skrtiacimi orgdnmi, typova rada MATTECH. Jednéd sa
o certifikaty o kalibracii a potvrdenia o overeni ur¢eného meradla, ktoré st uvedené v bode 1.3
tohto protokolu. Skisky boli vykonané v Kalibracnom laboratoriu vodomernych meracov VUVH
Bratislava, sku§obnom laboratériu CMI Brno a Autorizovanom metrologickom stredisku
MATTECH, s.r.0..

2. Popis meradla
2.1  Charakteristika

Snimac¢ preteCeného mnozstva tekutin — meracia trat’ so Skrtiacimi organmi typovej rady
MATTECH (d’alej len meracia tratt MATTECH), obr. ¢.1 a obr. ¢.2, je zaloZend na principe
merania diferen¢ného tlaku na vlozenej prekazke, Skrtiacom prvku nazyvanom primarny prvok,
do potrubia meracej trate Uplne zaplneného pradiacou tekutinou. Priméarny prvok sposobi rozdiel
statického tlaku medzi prednou stranou a zadnou stranou (alebo hrdlom u Venturiho dyzy, resp.
Venturiho trubice, obr. ¢. 3) primarneho prvku. Prietok tekutiny vyjadreny v hmotnostnych
jednotkdch je potom stanoveny z nameranych hodnét zmeny tlaku (diferen¢ného tlaku), z
vlastnosti prudiacej tekutiny a tieZ okolnosti, za ktorych je primarny prvok pouzity. Tieto okolnosti
su popisané v prislusnych cCastiach technickej normy STN EN ISO 5167:2005.
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Obr. ¢. 1 Meracia trat DN15 az DN40 Obr. €. 2 Meracia trat’ (+2D; -2D)
DNI15 az DN200

Obr. €. 3 Venturiho trubica s pripojenim
na potrubie meracej trate, s ukoncenim
potrubia upravenym pre zvarovy spoj

Meracie trate MATTECH st Standardne konstruované s tromi zakladnymi usekmi:
- vstupny usek, ktory zahriiuje potrebni dizku alebo &ast upokojovacieho priameho
potrubného tseku pred primarnym prvkom,
- meraci usek, ktory zahriuje priméarny prvok vo vyhotoveni centricka clona, dyza ISA 1932,
alebo Venturiho trubica s prislusSnymi odbermi tlaku,
- vystupny Gsek, ktory zahriiuje potrebnii dizku alebo ¢ast upokojujiiceho priameho
potrubného tseku za primarnym prvkom.
Vyhotovenie meracich trati musi byt vstlade s technickymi a inStalaénymi poziadavkami
prislusnych casti technickej normy STN EN ISO 5167:2005.
Aby bola zabezpeCena spravna Cinnost’ meracieho systému preteCeného mnozstva tekutin so
Skrtiacimi organmi, je potrebné¢ doplnit meraciu trat’ o zodpovedajuce meracie pristroje
(sekundarne prvky), ktoré budu zabezpecovat’ meranie pozadovanych veli¢in so zabezpecenim
zodpovedajucich technickych a metrologickych poziadaviek potrebnych k danému t¢elu merania.
Pouzité sekundarne prvky v meracom systéme musia mat platné schvalenie typu meradla.
Druh, typ, meraci rozsah a triedu presnosti meracich pristrojov sekundarnych prvkov merace;j trate
st urené technickymi a metrologickymi poziadavkami, ktoré vyplyvaji z prislusnej
metrologickej legislativy a normativnych dokumentov suvisiacou s ucelom pouzitia meracieho
systému.
Zabudovanie sekundarnych meracich prvkov musi byt v sulade s inStalaénymi poziadavkami
prislusnych casti technickej normy STN EN ISO 5167:2005.
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2.2 Prehlad a vyhotovenie jednotlivych variant v ramci typovej rady Mattech
2.2.1 Komplexné vyhotovenie meracej trate

Komplexné vyhotovenie meracej trate zahriuje:
- primarny prvok s prislusnymi odbermi tlaku

- priamy upokojovaci potrubny usek pred primarnym prvkom zodpovedajici poziadavkam
minimalnych diZok a geometrickych poZziadaviek uvedenych v prislusnych astiach normy STN
EN ISO 5167:2005 pre zabudovanie pouzitého druhu primarneho prvku so zohladnenim
podmienok pred priamym potrubnym tsekom v podobe druhu a vzajomného usporiadania aspon
dvoch tvaroviek

- priamy upokojovaci potrubny usek za primarnym prvkom, ktory zodpoveda poziadavkam
minimalnej dlzky uvedeny v prisluSnych castiach normy STN EN ISO 5167:2005 pre
zabudovanie pouzitého druhu primarneho prvku

- montazne prvky pre pripojenie meracich pristrojov — sekundarnych prvkov meracej trate
(névarky, teplotné puzdra, puzdrad pre vibraéné hustomery, odberné miesta pre vzorkovanie
a pod.) v rozsahu poziadaviek, alebo potrieb prislusnej aplikacie.

2.2.2 Zékladné vyhotovenie meracej trate
Zakladné vyhotovenie meracej trate zahriiuje:
- primarny prvok s prislusnymi odbermi tlaku

- priamy upokojovaci potrubny usek pred primarnym prvkom, na ktory st pri zabudovani
pouzitého druhu kladené Specifické poziadavky geometrického tvaru a drsnosti v prislusnej Casti
normy STN EN ISO 5167:2005 ( v pripade centrickej clony sa jedna o potrubny usek v dlzke
10D)

- priamy upokojovaci potrubny usek za primarnym prvkom, na ktory su pri zabudovani pouzitého
druhu kladené Specifické poziadavky geometrického tvaru v prislusnej ¢asti normy STN EN ISO
5167:2005 ( v pripade centrickej clony sa jedna o potrubny usek v dlzke 2D)

- montazne prvky pre pripojenie meracich pristrojov — sekundarnych prvkov meracej trate
(navarky, teplotné puzdrd, puzdrad pre vibracné hustomery, odberné miesta pre vzorkovanie
a pod.) v rozsahu poziadaviek, alebo potrieb prislusnej aplikacie.

2.2.3 Vyhotovenie merace;j trate po Castiach

- vyhotovenie meracej trate po Castiach zahriiuje vyrobu a uvadzanie na trh meraciu trat’ po
jednotlivych ¢astiach v prisluSnych pouzitych variant, napr. samostatnu centricka clonu (variant
H) alebo centricka clonu s prislusnymi odbermi tlaku a s Gisekom potrubia o dizke 2D pred
primarnym prvkom (podla variantu I) alebo vyhotovenie dyzy ISA 1932 privarenej do potrubia
s priamym Gsekom potrubia v diZke 2D pred primarnym prvkom (variant J)

- pri vyhotoveni meracej trate po Castiach (vratane variantu samostatného primarneho prvku)
musia byt dodrzané vsSetky metrologické poziadavky a poziadavky na inStaldciu ktoré st
Specifikované v prislusnej ¢asti normy STN EN ISO 5167:2005

- variant H (samostatnéd centricka clona) je spravidla urena pre zabudovanie do uz existujucej
clonovej meracej trate vyrobenej podla poziadaviek normy STN EN ISO 5167-2:2005
a oznacenou znackou schvalenia typu, s ktorou musi byt navzajom kompatibilna.
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2.3 Prehlad konstrukénych variant meracich trati

Vyrobca v zavislosti na vel’kosti vnutorného priemeru potrubia a v zavislosti na pouzitom
primarnom prvku vyrdba meracie trate Standardne v nasledujicich konsStrukénych variantoch:

Variant Popis vyhotovenia

A Meracia trat’ s centrickou clonou s kiitovymi — komorovymi odbermi tlaku
Meracia trat’ s dyzou ISA 1932 s komorovym odberom tlaku
B Meracia trat’ s centrickou clonou s kitovymi — bodovymi odbermi tlaku

Meracia trat’ s dyzou ISA 1932 s bodovym odberom tlaku

Meracia trat’ s centrickou clonou s prirubovymi odbermi tlaku

Meracia trat’ s centrickou clonou s odbermi tlaku vo vzdialenostiach D a D/2
Meracia trat’ s klasickou Venturiho trubicou s plechovym zvaranym konfuzorom
Meracia trat’ s klasickou Venturiho trubicou s obrobenym konfuzorom

Meracia trat’ s klasickou Venturiho trubicou s odliatym konfuzorom

Samostatna centricka clona s bodovymi alebo komorovymi odbermi tlaku
Centrické clona alebo dyza s bodovymi alebo komorovymi odbermi tlaku s usekom
potrubia o dizke 2D pred primarnym prvkom

Dyza ISA 1932 s bodovymi alebo komorovymi odbermi tlaku privarena do potrubia
s priamym Gsekom potrubia o dizke 2D pred primarnym prvkom

—TEmaQmmoa

(]

Standardné konstrukéné vyhotovenie jednotlivych variant meracich trati je nasledujice:

2.2.4 Variant A az D pre DN50 az DN150

Meracia trat’ je zostavou z troch usekov:

Usek A je dlhy minimalne 8D a je umiestneny pred usekom B v smere prudenia meranej tekutiny.
Usek B ‘meracej trate ma dizku 2D a je umiestneny bezprostredne pred primarnym prvkom. Usek
C ma diZku minimalne 5D a je umiestneny na strane za primarnym prvkom. Useky st postupne
spojené¢ prirubovym spojom. Medzi prirubovym spojom useku B a useku C je vlozeny primarny
prvok. Vyhotovenie meracej trate je zobrazené na obrazku €. 4.

2.2.5 Variant A az D pre DN200 az DN1000

Meracia trat’ je zostavou z dvoch tsekov:

Usek B meracej trate ma dizku 2D a je umiestneny bezprostredne pred primarnym prvkom. Usek
C ma dizku minimalne 2D a je umiestneny na strane za primarnym prvkom. Useky st spojené
prirubovym spojom. Medzi prirubovym spojom tseku B a iseku C je vlozeny primarny prvok.
Vyhotovenie meracej trate je zobrazené na obrazku €. 5.

2.2.6 Variant F a G pre DN50 az DN150

Meracia trat’ je zostava:

Sklada sa z dvoch &asti. Prvéa vstupna ast’ meracej trate ma priamu dizku potrubia minimalne 2D.
Druhi éast’ tvori klasicka Venturiho trubica. Vstup druhej Gasti pozostava z valcovitej ¢asti o dizke
1D. Vo vstupnej valcovitej Casti st vytvorené v kolmej rovine na os valcovej Casti odbery
diferenéného tlaku (+) vo vzdialenosti 0,5D od prieniku vstupnej valcovej ¢asti a predizenia
kuzel'ovej Casti konfuzora. Vstup a vystup meracej trate je dodavany bud’ s prirubou, alebo
s ukon¢enim potrubia upravenym pre zvarovy spoj. Vyhotovenie meracej trate je na obrazku
¢. 10.
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2.2.7 Variant E az G pre DN200 az DN1200

Meracia trat’ je zostava:

Sklada sa z jednej Casti, z klasickej Venturiho trubice. Vstup pozostava z valcovitej &asti o dizke
1D s odbermi diferen¢ného tlaku (+) vo vzdialenosti 0,5D od prieniku vstupnej valcovej cCasti
a prediZenia kuZelovej asti konfuzora. Vstup a vystup meracej trate je dodavany bud’ s prirubou,
alebo s ukoncenim potrubia upravenym pre zvarovy spoj. Vyhotovenie meracej trate je na obrazku
¢. 11.

2.2.8 Variant H

Samostatna centrickd clona s bodovymi alebo komorovymi odbermi tlaku je zostavou:

- obruby a navarenych vyvodov (odberov tlaku) s ukonc¢enim s prirubou alebo inym ukoncenim
pre montaz uzatvaracej armatiry alebo pripojenim kondenzac¢nej nadoby

- vymenitelnej (pre komorovy odber) alebo pevnej (pre bodovy odber) centrickej clony resp. telesa
dyzy ISA 1932 vyrobenych podla poziadaviek prislusnych ¢asti normy STN EN ISO 5167:2005.
Vyhotovenie variantu meracej trate je zobrazené na obrazkoch ¢. 6 a 7.

2.2.9 Variant [

Meracia trat’ je zostavou:

- iseku potrubia (Sast’ B) pred clonou alebo dyzou s dizkou 2D a tiseku potrubia (¢ast’ C) za clonou
alebo dyzou v dizke 2D, vstup a vystup meracej trate sa dodava bud’ s prirubami alebo ukonéenim
potrubia upraveného pre zvarovy spoj

- obruby a navarenych vyvodov (odberov tlaku) s ukonc¢enim s prirubou alebo inym ukoncenim
(navarenim alebo zavitovym spojom) pre montdz uzatvdracej armatiry alebo pripojenia
kondenzacnej nadoby

- samostatnej vymenitelnej (pre komorovy odber) alebo pevnej (pre bodovy odber) centrickej
clony resp. telesa dyzy ISA 1932 vyrobenych podl'a poziadaviek prislusnych ¢asti normy STN
EN ISO 5167:2005. Samostatna vymenitel'na centrické clona je vloZzend medzi prirubovy spoj.
Vyhotovenie variantu meracej trate je zobrazené na obrazku ¢. 8.

2.2.10 Variant J

Meracia trat’ je zostavou:

- tseku potrubia pred dyzou (Sast' B) s dizkou 2D a tseku potrubia (ast’ C) za dyzou v dizke 1D,
tisek potrubia B a C méZe tvorit’ jeden diel s dizkou 3D, vstup a vystup meracej trate sa dodéva
s ukon¢enim potrubia upraveného pre zvarovy spoj

-navarenych vyvodov (odberov tlaku) s ukoncenim s prirubou alebo inym ukonc¢enim (navarenim
alebo zavitovym spojom) pre montaz uzatvaracej armatiry alebo pripojenia kondenzacnej nadoby
- pevne ulozeného telesa dyzy ISA 1932 vyrobeného podla poziadaviek STN EN ISO 5167-
3:2005, pevne ulozend dyza ISA 1932 je privarend vo vnutri tiseku potrubia B a C.

Vyhotovenie variantu meracej trate je zobrazené na obrazku ¢. 9.

2.2.11 Vyhotovenie odberov diferen¢ného tlaku

Vyhotovenie odberov diferen¢ného tlaku podl'a poziadaviek prislusnych ¢asti normy STN EN ISO
5167:2005 pre jednotlivé konstrukéné varianty:
1. pri meracich tratiach (variant A az D) su odbery tlaku integrované v odberovych prirubach
zovierajucich clonu
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2. pri meracich tratiach s Venturiho trubicou (variant E az G) su odbery diferenéného tlaku
rieSené prstencovou konstrukciou

3. pri samostatnej centrickej clone (variant H) su odbery diferenéného tlaku umiestnené na
obrube clony s bodovymi odbermi alebo v obrubach clony s komorovymi odbermi

4. pri clone s tsekmi 2D (variant I) st odbery diferen¢ného tlaku umiestnené na obrube clony
s bodovymi odbermi alebo v obrubach clony s komorovymi odbermi

5. pridyze ISA 1932 privarenej do potrubia vo vnutri useku potrubia B a C (variant J) st odbery
diferen¢ného tlaku umiestnené na tseku 2D bezprostredne pred dyzou (plusovy odber) a na
useku 1D bezprostredne za dyzou (minusovy odber).

Na nasledujtcich obrazkoch su prezentované nacrty vyhotoveni meracich trati pre jednotlivé
varianty, ktoré su uvedené vyssie.

PRIAMY USEK PRIRUBOVY KUTOVY ODBER PRIMARNY

MERACEJ TRATE SPOJ \ DIF. TLAKU

USEK A USEK B USEK C

SCHEMA MERACEJ TRATE PRE DN50 AZ DN150

PRIAMY USEK PRIRUBOVY KUTOVY ODBER PRIMARNY
MERACEJ TRATE SPOJ \ DIF. TLAKU PRVOK

USEK A USEK B USEK C

Obr. €. 4 Schéma variantu A az D — meracia trat MATTECH pre DN50 az DN150
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PRIMARNY
PRVOK
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| [N (NS — _

PRIRUBOVY PRIAMY USEK KUTOVY ODBER
SPOJ MERACEJ TRATE DIF. TLAKU

o
e
o

USEK B USEK C

SCHEMA MERACEJ TRATE PRE DN200 AZ DN1000

PRIRUBOVY PRIAMY USEK KUTOVY ODBER PRIMARNY
SPOJ MERACEJ TRATE DIF. TLAKU

d1 b

_@._.___@ _____________

E@::@} @_‘:_ 3

Obr. €. 5 Schéma variantu A az D — meracia trat MATTECH pre DN200 az DN 1000
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PRIETOKU
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J . . r
***** I i B T AR Schéma variantu H — centricka
& clona s bodovymi odbermi tlaku
D
D,
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SMER
PRIETOKU

- Obr. ¢. 7
B ] Schéma variantu H — centricka
clona s komorovymi odbermi tlaku
el D —
- D'i -
PRIAMY USEK KUTOVY ODBER PRIMARNY

MERACEJ TRATE DIF. TLAKU

USEK B USEK C

PRIAMY USEK KUTOVY ODBER PRIMARNY
MERACEJ TRATE DIF. TLAKU

USEK B USEK C

Obr. €. 8 Schéma variantu I — Clona alebo dyza s sekmi 2D
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PRIAMY USEK KUTOVY ODBER DIF. TLAKU ’F PRIMARNY PRVOK
\ \
\ \
\\ ‘
\
\
|
___________________ qj__________
|\
| Obr. &. 9
L Schéma variantu J — dyza ISA 1932
___________________ | TJ ] privarena do potrubia
i
L USEK B | USEk ¢ _
— Prstencovy odber —
A4 diferenéného tlaku 2L
e == T T _ﬂ"_’_/_:
! | f TS | 14
! | | io|
B o DVER lq L & I 1 i
= R | ® S
PRIETOKU [N | OI
| | \ s
| I _I!,,-,—_—____IT";.__-“_V }
Usek 2D Vstupny valec Kuzelovy konfuzor | Valcové hrdlo Kuzelovy difuzor
Prstencovy odber
diferenéného tlaku
_____________ _:_ ______T\»‘ —_— »_’_,--’—’__\-‘"
: | | D s ————j—“""’-
! ' 3 | in
i L TN £ N (S . | N Lol Y B b
PRIETOKU ! I & : : °©
| | ™~/
Usek 2D Vstupny valec Kuzelovy konfuzor | Valcové hrdlo Kuzelovy difuzor

Obr. €. 10 Schéma variantu F a G — Venturiho trubica pre DN50 az DN150
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Kuzelovy difuzor

Obr. ¢. 11 Schéma variantu E, F a G — Venturiho trubica pre DN200 az DN1200

3. Zakladné technické a metrologické udaje

3.1

Primarny prvok

Definicia primarneho prvku je v norme STN EN ISO 5167-1:2005. Musi vyhovovat poziadavkam
noriem STN EN ISO 5167-2:2005, STN EN ISO 5167-3:2005 a STN EN ISO 5167-4:2005 podl'a
typu primarneho prvku. V stlade s metodikou uvedenou v prislusnych castiach normy STN EN
ISO 5167:2005 musi byt stanoveny charakteristicky rozmer primarneho prvku d.

Kde je to Specifikované, musia predpisané plochy primarneho prvku zodpovedat’ poziadavkam
relativnej drsnosti povrchu R, uvedenym v prislusnej ¢asti normy STN EN ISO 5167:2005.
Primérny prvok musi byt vyrobeny z materidlu, ktorého sucinitel’ tepelnej rozt'aznosti je znamy.
Meracie trate musia byt vyrobené v sulade s technickymi a inStalacnymi poziadavkami, ktoré su
definované nasledujucimi normativnymi dokumentmi:

Primérny prvok

Technické a inStalacné poziadavky

Centricka clona

STN EN ISO 5167-2:2005 a STN EN ISO 5167-1:2005

Dyza ISA 1932

STN EN ISO 5167-3:2005 a STN EN ISO 5167-1:2005

Venturiho trubica

STN EN ISO 5167-4:2005 a STN EN ISO 5167-1:2005

Maximalny pracovny tlak meraného média:

40 MPa

Maximalna pracovna teplota merané¢ho média:

675 °C

Pracovna poloha:

vodorovna, alebo zvisla
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3.2 Centricka clona

Vnutorny priemer potrubia D: 50 mm az 1000 mm
Minimalny priemer otvoru clony d: 12,5 mm
Pomer priemerov f=d/D 0,1 az 0,75
Reynoldsovo Cislo Rep :
- clona s kitovymi odbermi tlaku: pre 0,10<4<0,56: Rep>5000
pre > 0,56 : Rep > 16 000 4>
- clona s prirubovymi odbermi tlaku: Rep >5 000 a Rep > 170 > D, kde D je v mm
- clona s odbermi tlaku D a D/2: pre 0,10<£<0,56: Rep=>5 000
pre > 0,56 : Rep > 16 000 p*

Relativna drsnost’ R, prislusnych casti centrickej clony musi zodpovedat’ poziadavkdm normy
STN EN ISO 5167-2:2005 a relativna drsnost’ Ra potrubia musi zodpovedat’ poZiadavkam normy
STN EN ISO 5167-2:2005 v dlzke aspon 10D pred centrickou clonou.

3.3 DyzaISA 1932

Vnutorny priemer potrubia D: 50 mm az 500 mm

Pomer priemerov f=d/D 0,30 az 0,80

Reynoldsovo ¢islo Rep : pre 0,30 <5 <0,44: 7-10* < Rep < 10’
pre 0,44 <5 <0,80: 2-10* < Rep < 10’

Relativna drsnost’ R, prislusnych casti dyzy ISA 1932 musi zodpovedat’ poziadavkam normy
STN EN ISO 5167-3:2005 a relativna drsnost’ Ra potrubia musi zodpovedat’ poZiadavkam normy
STN EN ISO 5167-3:2005 v dlzke asponi 10D pred dyzou.

3.4 Venturiho trubica

- s odliatym konfuzorom

Vnutorny priemer potrubia D: 100 mm az 800 mm

Pomer priemerov p=d/D 0,30 az 0,75

Reynoldsovo &islo Rep : 2:10° < Rep <2-10°
- s obrobenym konfuzorom

Vnutorny priemer potrubia D: 50 mm az 250 mm

Pomer priemerov p=d/D 0,40 az 0,75

Reynoldsovo &islo Rep : 2-10°<Rep<1-10°
- s plechovym zvaranym konfuzorom

Vnutorny priemer potrubia D: 200 mm az 1200 mm

Pomer priemerov f=d/D 0,40 az 0,70

Reynoldsovo &islo Rep : 2:10°<Rep<2-10°

Relativna drsnost’ R, prislusnych casti typu Venturiho trubice musi zodpovedat’ poziadavkam
normy STN EN ISO 5167-4:2005 a relativna drsnost’ R, potrubia musi zodpovedat’ poziadavkam
normy STN EN ISO 5167-4:2005 v dizke aspon 2D meranej od predného konca vstupného valca
Venturiho trubice.
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3.5 Priame upokojovacie potrubné tiseky

Primarny prvok musi byt zabudovany do potrubia v stilade s STN EN ISO 5167- 1 az 4:2005.
V stlade s metodikou uvedenou v STN EN ISO 5167- 1 az 4:2005 musi byt stanoveny
charakteristicky rozmer meracej trate — vnutorného priemeru potrubia D.

Kde je to Specifikované, musia vnitorné plochy potrubnych tsekov zodpovedat’ poziadavkam
relativnej drsnosti povrchu R, uvedenej v prislusnej ¢asti normy STN EN ISO 5167:2005.

V STN EN ISO 5167 — 1:2005 a STN EN ISO 5167 - 2:2005 st definované poziadavky pre
osadenie clony v potrubi vratane poziadaviek na minimélne priame upokojovacie dizky potrubia
pred osadenou clonou.

V STN EN ISO 5167 — 1:2005 a STN EN ISO 5167 - 3:2005 st definované poziadavky pre
osadenie dyz v potrubi vratane poziadaviek na minimalne priame upokojovacie dizky potrubia
pred osadenou dyzou.

V STN EN ISO 5167 — 1:2005 a STN EN ISO 5167 - 4:2005 st definované poziadavky pre
osadenie Venturiho trubic v potrubi vratane poZiadaviek na minimalne priame upokojovacie dizky
potrubia pred osadenou Venturiho trubicou.

3.6 Dovolena chyba meradla a neistoty merania

Podl'a bodu 2.1, casti D, prilohy ¢. 47 ,,Prietokomery ako ¢leny meracov tepla“, k vyhlaske ¢.
161/2018 Z. z., je najvacsia dovolena chyba prietokomerov ako ¢lenov meraca tepla + 5%.

Neistoty merania pre meracie trate s centrickou clonou:
Relativna neistota vztahujuca sa na stanovenie sucinitel’a prietoku C pre centrickt clonu je:

0.7~ B) % Pre 0,10 < £ < 0,20
0,5% Pre 0,20 < £ <0,60
(01667 f— 0,5) % Pre 0,60 < £ < 0,75

Ak je D <71,12 mm, musi byt k vysSie uvedenym hodnotam relativnej neistoty sucinitel’a prietoku
aritmeticky pripocitana hodnota relativnej neistoty podla vzt'ahu:

0,9-(0,75- p)-(2,8-D/25,4) (%)
kde D je v (mm).
Akje>0,50aRep< 10 000, musi byt k vysSie uvedenym hodnotam relativnej neistoty sucCinitel’a
prietoku aritmeticky pripoc¢itand hodnota relativnej neistoty 0,5 %.
Relativna neistota sucinitel'a expanzie ¢ pre centricku clonu sa rovna: 3,5-Mp/(kp1) (%),
kde x je izentropicky exponent, Ap je diferencny tlak a p; je staticky tlak tekutiny pred primarnym
prvkom.

Relativna neistota stanovenia sucinitel'a prietoku C pre dyzu ISA 1932: 0,8% pre <0,60
2p5-04)% prep>0,60
Relativna neistota sucinitel'a expanzie ¢ pre dyzu ISA 1932 sa rovna: 2-Ap/p1 (%)

Relativna neistota stanovenia stcinitel’a prietoku C pre klasicku Venturiho trubicu:

- s odliatym konfuzorom: 0,7 %
- s obrobenym konfuzorom: 1,0 %
- s plechovym zvaranym konfuzorom: 1,5 %

Relativna neistota sti¢initel'a expanzie ¢ pre klasicka Venturiho trubicu: (4+100- 5%) -Ap/p1 (%)
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Vyssie uvedené hodnoty pre jednotlivé typy pouzitych primarnych prvkov st platné pod
podmienkou dodrzania vSetkych technickych a instalacnych poziadaviek prislusnej ¢asti normy
STN EN ISO 5167:2005 v rozsahoch ktoré nevyzaduju navySenie relativnej neistoty sucinitel'a
prietoku o pridavné neistoty.

3.7 Instalac¢né poziadavky

Primarne prvky musia byt osadené do potrubia v stilade s inStalacnymi poziadavkami prisluSnych
gasti normy STN EN ISO 5167:2005. Minimalna diZka upokojovacieho potrubného useku pred
primarnym prvkom, ktora musi byt dodrzand, sa stanovi podl'a typu pouzit¢ho primarneho prvku,
pomeru d/D, druhu avzajomného usporiadania asponl dvoch tvaroviek umiestnenej pred
primarnym prvkom.

Pri mont4zi meracej trate, primarnych a sekundarnych prvkov musia byt pre prisluSné merané
médium dodrzané inStalacné poziadavky, ktoré su definované v prislusnych cCastiach technicke;j
normy STN EN ISO 5167:2005.

Montaz meracich trati typové rady MATTECH je opravneny vykonavat' subjekt s platnym
rozhodnutim o registracii v zmysle zakona ¢. 157/2018 Z. z..

4. Posudenie vykresovej a technickej dokumentacie:

Posudzované vzorky boli vyrobené v stlade s dokumentaciu uvedenou v bode 1.2 tohto protokolu.

5. Podmienky vykonania skuSok technickych charakteristik a metrologickych
charakteristik

Technické skusky a postidenie meracich trati bolo vykonané s vyuzitim vysledkov dosiahnutych
v laboratdriu vyrobcu, v kalibraénom laboratériu vodomernych meracov VUVH Bratislava a v
laboratoriu primarnej metrologie tlaku OI CMI Brno podla prislusnych &asti normy
STN EN ISO 5167:2005.

Na zaklade uvedenych skutoc¢nosti a na zaklade technickej dokumentacie a odborného posudenia
dokumentov uvedenych v bode 1.2 a 1.3 tohto protokolu, bolo zistené, Ze uvedeny typ meradla
spiia vietky metrologické a technické charakteristiky, ktoré si uvedené v bode 2 a 3 tohto
protokolu o postdeni typu meradla.

6. Udaje o hodnotenych technickych a metrologickych charakteristikach:

Vramci schvalovania typu meradla, boli posudzované hlavne nasledovné technické
a metrologické charakteristiky meradla:

Tabulka ¢.7
Hodnotena technicka a metrologicka | Vysledky skasok Vyhodnotenie
charakteristika
Vseobecné technické poziadavky - vyhodnotené uznanim vysledkov vyhovel
(poziadavky bodu 2 casti D Prilohy skuSok vykonanych v laboratoriach | poziadavkdm
¢. 47: Prietokomery ako ¢leny meracov |uvedenych v bode 1.4 tohto
tepla, k vyhlaske 161/2019 Z. z.) protokolu.
Vseobecné metrologické poziadavky - | vyhodnotené na zaklade vyhovel
(poziadavky bodu 2 casti D Prilohy dokumentécie vyrobcu a uznanim poziadavkam
€. 47: Prietokomery ako ¢leny meracov | vysledkov skuSok vykonanych v
tepla, k vyhlaske 161/2019 Z. z.) laboratoriach uvedenych v bode 1.4

tohto protokolu.
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Hodnotena technicka a metrologicka | Vysledky skisok Vyhodnotenie
charakteristika
Najvécsie dovolené chyby vyhodnotené na zaklade vyhovel
(poziadavky bodu 2 casti D Prilohy dokumentécie vyrobcu a uznanim poziadavkdm
¢. 47: Prietokomery ako ¢leny meracov |vysledkov skusok vykonanych v
tepla, k vyhlaske 161/2019 Z. z.) laboratoridch uvedenych v bode 1.4

tohto protokolu.
Konstrukcia - (poziadavky prislusnych | vyhodnotené na zaklade vyhovel
bodov technickych noriem dokumentécie vyrobcu. poziadavkam

STN EN 5167 — 1 az4 a bodu 3 ¢asti A
a D Prilohy ¢. 47: vyhlasky 161/2019 Z.

Z.)
Materidly - (poziadavky prislusnych vyhodnotené na zaklade vyhovel
bodov technickych noriem dokumentacie vyrobcu. poziadavkam

STN EN 5167 — 1 a2 4 a bodu 3 &asti A
a D Prilohy &. 47: vyhlagky 161/2019 Z.

Z.)
Tesnost’ spojov, odolnost’ proti tlaku vyhodnotené na zaklade vyhovel
(poziadavky prislusnych bodov dokumentécie vyrobcu a uznanim poziadavkam

technickych noriem STN EN 5167 —1 | vysledkov skusok vykonanych v
az 4 abodu 3 Casti A a D Prilohy €. 47: |laboratoriach uvedenych v bode 1.4

vyhlasky 161/2019 Z. z.) tohto protokolu.
Napéjanie, pridavné zariadenia - vyhodnotené na zaklade vyhovel
(poziadavky prislusnych bodov dokumentécie vyrobcu. poziadavkdm

technickych noriem STN EN 5167 — 1
az 4 a bodu 3 casti A a D Prilohy ¢. 47:
vyhlasky 161/2019 Z. z.)

Pocitadlo a indikacné zariadenie - vyhodnotené na zaklade vyhovel
(poziadavky prislusnych bodov dokumentécie vyrobcu. poziadavkam
technickych noriem STN EN 5167 — 1
az 4 a bodu 3 Casti A a D Prilohy €. 47:
vyhlasky 161/2019 Z. z.)

Népisy a znacky - (poziadavky bodu 3 | vyhodnotené na zéklade vyhovel
Casti D Prilohy €. 47: vyhlasky dokumentécie vyrobcu. poziadavkam
161/2019 Z. z.)

7. Zaver

Z vysledkov zisteni uvedenych v tomto protokole vyplyva, Ze uvedeny typ meradla vyhovuje
svojimi technickymi a metrologickymi charakteristikami a kon$trukénym vyhotovenim
poziadavkdm vztahujucim sa na dany druh meradla ustanovenymi v prilohe ¢. 47 vyhlasky
161/2019 Z. z. a prislusnych technickych normach STN EN ISO 5167, ¢astiach 1 az 4.

Na zaklade zisteni a skiSok meradla, ktoré si uvedené v dokumentoch uvedenych v bode 1.2 a 1.3
tohto protokolu, bolo zistené, Ze uvedeny typ meradla spiiia vietky metrologické a technické
charakteristiky, ktoré si uvedené v bode 2 a 3 tohto protokolu o posudeni typu meradla.
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8. Udaje na meradle

Na meradlach typovej rady MATTECH musia byt uvedené pre jednotlivé konstrukéné
vyhotovenia minimdalne nasledujuce udaje:

Vseobecne na vSetkych konstrukénych variantoch:

- znacka schvélenia typu

- vyrobné Cislo

- hodnota vnutorného priemeru otvoru primarneho prvku d (mm) stanovena v sulade s
prislusnou ¢astou normy STN EN ISO 5167:2005 pre teplotu 20°C.

Podla konstrukéného variantu meracej trate a vyhotovenia clony mézu byt informacie uvedené
bud’ na vhodnom mieste zadnej strany clonovej dosky, alebo na obrube clonovej dosky alebo
s pouzitim kombinéacie obidvoch moznosti. Pri konstrukénom variante, kde by mohlo dgjst
k zamene orientacie smeru prietoku pri inStalovani clonového kotac¢a, musi byt’ ba clonovej doske
vyznaeny smer prietoku tekutiny.

Dalej musia byt’ na meracich tratiach typovej rady MATTECH uvedené nasledujuce udaje:
- nazov vyrobcu
- vyrobné ¢islo a rok vyroby
- vyznacenie smeru prudenia tekutiny
- vhodné oznacenie pre identifikaciu odberov tlaku (,,+; ,,-)
- vyznacenie typu: menovitd svetlost DN/vyznacenie hodnoty PN
- vypoctovy pracovny tlak
- vypoctova pracovna teplota
- rozsah diferen¢ného tlaku
- rozsah meraného prietoku
- ¢islo vypoctu priméarneho prvku pre meraciu trat’
- znacka schvaleného typu
Tieto tdaje mozu byt umiestnené bud’
- na prirube s plusovym (+) odberom tlaku, ktora zviera clonovy kota¢ (variant A az D)

- na jednom prstencovom odbere tlaku pri meracej trati s Venturiho trubicou (variant E
az G)

- na obrube samostatnej clony s bodovym odberom tlaku (variant I)
- na jednej obrube samostatnej clony s komorovym odberom tlaku (variant I)
- na useku potrubia 2D (variant J)

Stcasne na prirube s plusovym (+) odberom tlaku, ktora zviera clonovy kota¢ (variant A az G,
variant ) alebo na prirube priameho upokojovacieho tiseku potrubia pred primarnym prvkom (pre
ostatné varianty) musia byt uvedené nasledujiace udaje:

- nazov vyrobcu
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- vyrobné ¢islo a rok vyroby

- hodnota vnutorného priemeru potrubia D (mm) stanovena v stlade s prislusnou castou
normy STN EN ISO 5167:2005 pre teplotu 20°C.

- vyznacenie smeru pradenia tekutiny (ak je mozna zdmena pri montéazi)
- znacka schvaleného typu

a na prirube s minusovym (-) odberom tlaku, ktora zviera clonovy koti¢ (variant A az G, variant
I) alebo na prirube priameho upokojovacieho useku potrubia za primarnym prvkom (pre ostatné
varianty) musia byt uvedené nasledujtce udaje:

- nazov vyrobcu

- vyrobné Cislo a rok vyroby

- vyznacenie smeru prudenia tekutiny (ak je moznd zamena pri montazi)
- znacka schvaleného typu.

Znacka schvélenia typu moze byt priamo sucastou informécii uvedenych na vyrobnom $titku,
alebo pre jednotlivé konsStruk¢né varianty méze byt vyznacena na nasledujicich miestach:

- pre variant A az D (meracia trat’ s clonou alebo dyzou) je na zadnej strane clonove;j
dosky alebo dyzy v mieste mimo tesniacej plochy (tesniaca plocha clonovej dosky bez
zdmkov) alebo na vonkajsej valcovej ploche kotuca (obruby) clony alebo dyzy
(tesniaca plocha clonovej dosky so zdmkami). Tiez je vyznacena razidlom na obidvoch
odberovych prirubach. Odberové priruby potrubia, medzi ktorymi je zovrety clonovy
kotu¢ alebo dyza st zabezpecené ocelovym drotom s montaznou plombou.

- pre variant E az G (meracia trat’ s Venturiho trubicou) je vyznacena razidlom na
jednom odberovom prstenci

- pre variant H (samostatna centricka clona) je umiestnena nasledovne:

- pre clony s bodovymi odbermi tlaku je znacka schvélenia typu vyznacena razidlom
na obrube clony

- pre clony s komorovymi odbermi tlaku je vyznafena razidlom na zadnej strane
clonovej dosky a na jednej komore clonovej dosky

- pre variant I (clony alebo dyzy s tisekmi 2D) je umiestnend nasledovne:

- pre clony alebo dyzy s bodovymi odbermi tlaku je znacka schvalenia typu vyznacena
razidlom na obrube clony alebo dyzy

- pre clony alebo dyzy s komorovymi odbermi tlaku je vyznacend razidlom na zadnej
strane clonovej dosky alebo telesa dyzy a na jednej komore clony alebo dyzy

- pre clony alebo dyzy s prirubovym odberom tlaku je vyznacend na obidvoch
odberovych prirubach. Odberové priruby potrubia, medzi ktorymi je zovrety clonovy
kotu¢ alebo dyza st zabezpecené ocelovym drétom s montaznou plombou.

- pre variant J (dyza ISA 1932 privarena do potrubia s Usekmi 2D) je vyznacCena
razidlom na tseku potrubia 2D v mieste vedla Stitku s procesnymi idajmi.

Vsetky udaje na hlavnom S§titku meradla musia byt v slovenskom jazyku. Vyrobca je povinny
dodat’ k meradlu navod pre obsluhu v slovenskom jazyku.
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9. Overenie

9.1 Sposob overenia meracej trate so Skrtiacimi orgadnmi typovej rady MATTECH sa
vykonava podl'a poziadaviek ktoré su uvedené v bode 4, Casti D prilohy €. 47 k vyhlaske
161/2019 Z. z. a prislusnej Casti normy STN EN ISO 5167:2005.

9.2 Meracie trate so Skrtiacimi organmi typovej rady MATTECH, pripadne jej primarne
prvky, ktoré vyhoveli vSetkym predpisanym skiskam sa oznacia overovacou znackou.

9.3 Cas platnosti overenia je v stlade s prilohou &. 1 k vyhlaske 161/2019 Z. z., polozka 3.5 b)
stanovena na 4 roky.

10. Plombovanie

Overovacia znacka moZze byt umiestnend na vhodny kovovy pliesok s rozmermi (60x25x2) mm,
ktory bude pripevneny prostrednictvom drdtu na prirubu meracej trate v blizkosti primarneho
prvku.

V mieste montaze sa zabezpecia zabezpeCovacou znackou montdznika, plombou, miesta, ktoré
ochrénia meraciu trat’ pred pripadnou demontazou primarneho prvku alebo sekundarnych prvkov
meracej trate.
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